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1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznel (S wymagania ogolne dotygee
wykonania i odbioru robét przy budowie drogowej isglizacji swietinej w m. Grodzisk
Wielkopolski na skrzgowaniu DW 308 (ul. Europejska) z ul. Rakoniewdckv zakresie
oznakowania pionowego drog.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokdipizetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid..

1.3 Zakres robdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zeanych
z wykonaniem i odbiorem oznakowania pionowego.

1.4 Okreslenia podstawowe

Znak drogowy pionowy— sktada si z lica, tarczy z uchwytem moravym oraz z konstrukcji
wsporczej.

Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywnipkrawedzig, na ktérej w sposob trwaty
umieszczone jest lico znaku. Tarczazmdy wykonana z blachy stalowej ocynkowanej
ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed prmekorozji powtokami ochronnymi
zapewniggcymi jakas¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

Lico znaku - przednia cgc¢ znaku, wykonana z materiatu o ¥davosciach odblaskowych
(np. samoprzylepna folia odblaskowa) o odbiciu pmnwym — wspotdronym, wraz z
naniesion trescia.

Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczonyegrkorozj, stuzacy
do zamocowania w sposob stabilny, a jedng&mieerozhczny tarczy znaku do konstrukciji
wsporczej.

Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoee
wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantgy przenoszenie ohgien zmiennych i statych
dziatapcych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub tablice.

Gniazda szybkiego montau - wykonane gz odlewow stalowych lubeliwnych w postaci
monoblokow, zapewnigjodpornd¢ na odksztatcenia jakie modyc skutkiem uderzenia
pojazdu w zamontowany w grgzie stupek.

1.5 Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonanych robét, bezpiearstwo
wszelkich czynnéci na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodba
dokumentagy projektows, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Zamgwgago.
Ogodlne wymagania dotygee robot podano w OST D - 00.00.00 ,Wymagania ogdIn

2 MATERIALY

2.1 Wymagania ogolne

Wykonawca zobowizany jest dostarczy materialty zgodne 2z wymaganiami
dokumentacji projektowej, niniejszej Specyfikacjiechnicznej oraz obowzujgcymi
przepisami i powotanymi w nich normami. Materiabg &t6rych normy przewidgjposiadanie
zawiadczenia o jakei, aprobaty technicznej lub atestu, powinny kmaopatrzone przez
producenta w taki dokument. Wszystkie wyroby dawgania pionowego zgodnie z Ustaw
z 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz2J2016 r. poz. 1570), powinny by
oznakowane znakiem budowlanym ,B” lub znakiem ,CEYgbélne wymagania dotygeze
materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan@®T D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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2.2 Konstrukcje wsporcze
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyaty by¢ betonowe lub inne
zgodne z projektem lub zaakceptowane przez upoiaego przedstawiciela Zamavgeggo.

Gniazda szybkiego mortia wykonane majby¢ z odlewow stalowych lubeliwnych w
postaci monoblokow (w e%ci bezpdrednio odpowiedzialnej za stabilizacje i regulacje
stupka w tzw. cgsci pracugcej) z elementami pozwalgymi zamontowa stupki
(konstrukcje znakéw) érednicy 60 i 76 mm.

Regulacja mgiwych do zastosowani@ednic stupkow ma odbywssie wytacznie za
pomog tulei z maliwoscig kontrowaniasruba.

Zamontowane gniazda winny zapewngebokas¢ osadzania stupka nacfokasé¢ 60 cm.
Nie dopuszcza sizastosowania gniazd w postaci tulei ( o przekrojowym wikszym ni
mozliwe do zastosowania stupki znakéw mocowane jedgaipomog srub kontrujcych).
Gniazda maj w szczegolnéci zapewnt w przypadku najechania pojazdu na konstrukcj
znaku:

- bezproblemowy demontatupka (konstrukcji znaku),

- ponowny montabez dodatkowych specjalistycznych naz.

Gniazda winny posiadatwory zapobiegare gromadzeniu swody wewntrz gniazd
powodupce korodowanie elementow.

Dopuszcza sistosowanie elementdw z tworzyw sztucznych jedgfaeelementow
umazliwiaj gcych regulacje gbokaici osadzenia stupkow.

Nie dopuszcza sizastosowania elementéw gniazd wykonanych z poattikorozyjnych
innych niz naniesionych tzw. ogniowo lub galwanicznie (ocyhl wykonanych ze stali
nierdzewnej.

Gniazda powinny by zamontowane na trwale w taki sposob aby gérnapmhierzchnia
licowata s¢ z powierzchri nawierzchni wyspy kanalizagej ruch wykonanych z kostki
betonowej prefabrykowanej i granitowej natomiagtypivyspie kanalizuajcej ruch z tworzyw
sztucznych licowata giz powierzchrg nawierzchni bitumiczne;j.

Montaz gniazd w tym wymiary fundamentow zyty materiat ma b§ zgodny ze specyfikagj
techniczi producenta.

Nalezy stosowa rury o srednicy 60mm ocynkowane. Rury powinny odpowiada
wymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub inneymy zaakceptowanej przez
Zamawiagcego. Powierzchnia zewinzna i wewmtrzna rur nie powinna wykazywavad w
postaci tusek, ¢knie¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne gsnieznaczne nieréwioi,
pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgoZz S¢ W granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych. a6 rur powinny b§ obcicte rowno i prostopadle
do osi rury. Pgdane jest, aby rury byly dostarczane o dhetgrh:
= doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopusza@zadithytky +- 10mm,
= wielokrotnych w stosunku do zamowionych diggadoktadnych poriiej 3m z naddatkiem

5mm na kade ckcie i z dopuszczainodchytky dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla
dtugcici doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekracza
1,5mm na 1m diugei rury. Rury powinny b§ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych
przez PN-H-84023.07, lub inne normy. Rury powinty¢ lsechowane indywidualnie lub na
przywieszkach metalowych. Powioki metalizacyjne kyme musz spetnig wymagania
normy PN-93/E-04500. Nie maggnvykazywa wad, jak rysy, gkniecia lub odstawanie od
podiaza. Producent kalej konstrukcji wsporczej obowdany jest do wydania 10-letniej
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gwaranciji. Jej przedmioten svtasciwosci techniczne konstrukcji lub elementéw meamyjch
oraz trwatd¢ zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.3 Tarcza znakow

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz pgtzenie lica znaku z targznaku, a take
sposOb wykaczenia znaku, mugzwykazywa& petrg odpornd¢ na oddziatywanigwiatta,
zmian temperatury, wpltywy atmosferyczne i weystgce w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym koroalektrochemiczy) - przez caty czas trwadol znaku,
okreslony przez wytwore lub dostawe. Minimalny okres ¢kojmi tarcz znakow i parametrow
odblaskowsci folii wynosi 7 lat. Materiatem do wykonania targest blacha aluminiowa
ocynkowana, ktéra powinna &ydporna na korogjw warunkach zasolenia, 0 wymaganej
grubasci 1,5 mm. Dla kadej partii Wytwdrca powinien dostarazyzaswiadczenie o jakei
blachy”, potwierdzajce grub&¢ blachy, zastosowagnmetod cynkowania oraz grulié
powtoki cynkowej wg PN-EN/10142+A1.
Powierzchnia czotowa tarczy znaku must bbgwna i gtadka, bez odksztatcetaszczyzny
znaku, w tym pofatdowg wgig¢, lokalnych wgniecglub nieréwndci, otworéw montaowych
itp. Odchylenie ptaszczyzny nie a®wynost wiecej, niz 1,5% najwgkszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy musgby¢ réwne i nieostre, podwojnie zatg na catym obwodzie tarczy.

2.4 Materiaty odblaskowe

Folia odblaskowaayta na lico znaku powinna spetdiwymagania okrdone w normie
EN 12899-1 lub ETA i ,Szczegdtowych warunkéw teatmmych dla znakéw i sygnatdw
drogowych oraz ugdzer bezpieczastwa ruchu drogowego i warunki umieszczania ich na
drogach” (zadcznik do Dz.U. nr 220, poz. 2181, z dnia 23 gruddi®3), zwanych dalej
»Szczegotowymi warunkami”. Lica znakéw muaday¢ wykonane z folii odblaskowej typu 2.

Uzyta folia odblaskowa powinna wykazywpetne zwazanie z tarcz znaku przez caty
okres deklarowanej trwadoi znaku. Niedopuszczalng $okalne niedoklejenia, odklejenia,
ztuszczenia lub odstawanie folii na krgdziach lica znaku oraz na jego powierzchni. Sposob
pofaczenia folii z podtaem powinien uniemdiwi ¢ jej odczenia od tarczy bez jej zniszczenia.
Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obggeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub Kklejenia oraz stosowane w tym celuenety winny by uzgodnione z
producentem folii. Na odwrotnej stronie tarczy amalaley umiesci¢ informacje, zawierage
dane identyfikujce producenta znaku, typ folii odblaskoweyiej do wykonania lica znaku
oraz miesic i rok produkcji znaku. Na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach
4x4 cm nie mge wystpowa wigcej, niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o
wymiarach nie wikszych, nt 1,0 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez warstwfolii do powierzchni tarczy znaku.
W znakach nowych oraz znajdaych s¢ w okresie gwarancji nie me wystpowa zadna
korozja tarczy znaku. Tylna strona znaku musizabezpieczona matgvarbg nieodblaskowy
barwy ciemnoszarej (szarej neutralnej) o wspoicignuminacji od 0,08 do 0,10 — wg
.Szczegotowych warunkéw”. Grukké powtoki farby nie mee by mniejsza od 60 pm.
Powtoka lakiernicza na tylnej stronie znaku powitiyé rowna, gtadka bez smug i zaciekow.
Sprawdzenie w/w cech polega na ocenie wizualnej.

3 SPRZET
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegka
sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu (w zalenaosci od zakresu robot):

= koparek kotowych,
= wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,
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betoniarek przewammych do wykonywania fundamentow betonowych ,na rotkr
srodkéw transportowych do przewozu materiatow,
przewanych zbiornikdw na wogl
sprztu spawalniczego, itp.
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

4 TRANSPORT

Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiécak aby nie ulegaty
uszkodzeniom, otarciom, wygiiom itp.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robét

Nowe i odnowione nawierzchnie drog przed otwarcikmuchu musgby¢ oznakowane
zgodnie z dokumentagijprojektowg - zatwierdzonym projektem organizacji ruchu. Ogoln
zasady wykonania robot podano w OST D-00.00.00 ,\wyamia ogolne”.

5.2 Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakow

Sposo6b wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gavwpowinien b§ dostosowany
do gkbokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego spuzWykopy fundamentowe powinny
by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zagpeniu mana byto przysfpi¢ natychmiast do
wykonania w nich robot fundamentowych. Dno wykoprea utazeniem prefabrykatu natg
wyrowna i zagscic. Wolne przestrzenie mgazy scianami gruntu i prefabrykatem naje
wypetnic materiatem kamiennym, np. ktiem i dokfadnie zagci¢ ubijakami gcznymi. Jeeli
znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gguowierzchnia prefabrykatu powinnady
rowna z powierzchgipobocza lub by wyniesiona nadetpowierzchng nie wiecej niz 3cm.
Wykopy naley zabezpieczy przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowaeienu
ze spadkiem umaiwiajacym fatwy odptyw wody poza teren przylegay do wykopu. Dno
wykopu powinno by wyréwnane z dokfadrigia +-5cm. Przy naruszonej strukturze gruntu
rodzimego, grunt naky usuraé i miejsce wypetidi do spodu fundamentu betonem.
Ptaszczyzny boczne fundamentéw stykejse z gruntem naley zabezpieczy izolacp, np.
emulsp asfaltows. Po wykonaniu fundamentu wykop nafezasypa warstwami grubsci 20
cm z dokladnym zagzczeniem gruntu z wykorzystaniem piyt wibracyjniudh ubijakéw.
Zamontowane gniazda winny zapewh@ggebokas¢ osadzania stupka naghbkas¢ 60 cm.

5.3 Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

= odchyika od pionu, nie wtej niz 1%,

= odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz 2cm,

= odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie weej niz 5cm, przy zachowaniu minimalnej odleggo
umieszczenia znaku zgodnie zazainikiem nr 1 do rozpogelzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych wkéw technicznych dla znakéw i
sygnatéw drogowych oraz wdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich
umieszczania na drogach.
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5.4 Polaczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi By zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposoéb
uniemaliwiajacy jej przesuricie lub obrot. Materiat i sposob wykonania gu#ienia tarczy
znaku z konstrukgj wsporca musi umaliwia¢, przy wyciu odpowiednich natzzi,
odfgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez cadses wytkowania znaku. Nie dopuszcza
sig zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spoa§magajcy bezpdredniego
przeprowadzeni&ub mocugcych przez lico znaku.

6 KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola polega na wizualnej ocenie poprageioustawienia znakoéw i wykonania
fundamentow betonowych. Dodatkowo nglesprawdzt zgodnd¢ umiejscowienia znaku z
dokumentagj projektows i wskazaniami Zamawiggego oraz wysok tarczy i jak@c¢ tablicy
oraz folii. Naley Zamawiagcemu dostarcazywszystkie niezédne dokumenty dopuszczee
poszczegolne elementy znakow do ich zastosowari@agach publicznych.

Nalezy takze sprawdzi poprawnd¢ wykonania opisu znaku na jego tylnegéa.

7 OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymas

a) szt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjoyet oraz konstrukcji wsporczych,
b) n? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwzpstatych.

8 ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami
Zamawiajcego, jeeli wszystkie pomiary i ocena wizualna daty wynkizytywne.

9 PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@igego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dowo6z wszystkich materiatow i elementivaku,

- wykonanie fundamentow,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych

- zamocowanie tarcz znakow drogowych,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w ST.

10 PRZEPISY ZWI AZANE

[1]. Szczegbtowe warunki techniczne dla znakéw i sygmatiyogowych oraz ugdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczanialrach (zajcznik do
Dziennika Ustaw nr 220, poz. 2181 z dnia 23 gru@@a3 r.

[2]. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwugriione i walcowane na zimno ogolnego
zastosowania.

[3]. PN-89/H-84023.07 Stal okilenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki.

[4]. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - #u#enia z fundamentami - Projektowanie i
wykonanie.

[5]. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowie]betowe i spyzone - Obliczenia statyczne i
projektowanie.

[6]. PN-EN 206-1:2003 Beton €& 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodnit

[7]. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Bhgg taémy i ptyty - Tolerancje
ksztattu i wymiarow wyrobéw walcowanych na zimno.

[8]. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone re stetod zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe) ~Wymagania i badania.

[9]. PN-EN 12899-1:2005 State, pionowe znaki drogowees€1: Znaki state.
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